
第五章  采购清单及相关要求

一、采购清单

	序号
	货物服务名称
	数量
	单位
	备注

	1
	公寓床
	1473
	套
	核心产品


二、技术要求

1、3D效果参考图
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2、平面配置参考图

3、三人位公寓床效果参考图（整体规格：6000×900×2100mm/2850mm）
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4、公寓床钢架尺寸参考图[image: image4.jpg]



[image: image5.jpg]


5、床下组合柜尺寸参考图
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6、铁件部分
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（1）边立柱：71×71×1.2mm型材（正负偏差不大于0.2mm），型材成型方式为优质冷轧钢板经成型线轧制而成，带加强筋；采用封闭式型材使立柱抗扭距性增强，立柱内测采用内直角造型，可以使木家具牢牢卡在立柱之间，使结构更加稳固；外侧呈扇形，安全美观；卡式连接件与立柱齐平整体美观；
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（2）前床厅：104×40×1.2mm型材（正负偏差不大于0.2mm），型材成型方式为优质冷轧钢板经成型线轧制而成，带两根加强筋；床厅下部为圆边，上部为直边使连接件与前床厅齐平整体美观，下部为圆弧造型是为了防止使用碰伤；
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（3）后床厅：72×32×1.2mm高频焊接封口型材管（正负偏差不大于0.2mm），下方为圆边，上方为直边，且设计有一缺口，方便床铺板的安装。型材成型方式为优质冷轧钢板经成型线轧制而成。
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（4）公寓床卡式连接件：40×40×2×190mm，卡式连接件与立柱齐平整体美观；采用卡式链接的方式使拆装方便，并使连接处无焊接痕迹，使产品更显美观
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（5）中立柱：80×40×1.2mm矩管；
（6）立柱下拉换：40×20×1.2mm矩管；

（7）床换：30×20×1.2mm矩管，7根；
（8）防潮钢架：25×25×1.2mm方管；
（9）蚊帐杆：￠16×1.0mm圆管;
（10）床中护栏：弯管25×25×1.2mm方管；竖管￠19×1.2mm圆管；
（11）床头护栏：床头护栏横杆为25×25×1.2mm方管；竖管￠19×1.2mm圆管；

（12）床厅护栏：护栏支架：￠38×1.2mm圆管；护栏月型竖支撑：30×15×1.2mm椭圆管；护栏横支撑：￠16×1.0mm圆管。床厅护栏高度加高至320mm；
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（13）爬梯钢架:40×20×1.2mm椭圆管；爬梯与床厅的连接加装有塑料胶套，更加加固了爬梯的稳定性，用塑料保护套还可以尽量减少产品在使用时产生的噪音，并且更加美观。
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爬梯脚垫采用优质ABS工程塑料内外套，双层保护，减少爬梯和地面接触使产生摩擦时的噪音，同时防止划伤地面，并且美观耐用增大安全性。
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（14）楼梯踏步:采用1.5mm厚的冷轧钢板冲压成型， 根据QB/T 2741-2013 《学生公寓多功能家具》净宽必须达到350mm，故其整体尺寸为：350×70×35mm，表面有特定纹路的对阵防滑条（纹路样式见示意图），上面加装有为ABS工程塑料所制的嵌条，嵌条上有防滑凸点增加美观性和安全性。
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钢制部分工艺说明：

按GB/T3325-2008，CO2保护焊，镀铜焊丝，焊接无灰渣、气孔、焊瘤；无脱焊、虚焊、焊穿；精细打磨，光洁平整。

连接：嵌齿卡口（无螺栓）；封堵：外露栓头加塞ABS工程塑料防护脚套。



钢管涂装：酸洗、磷化、钝化，环氧聚酯热固粉末（环保一级）高压静电喷塑。

7、其他部分：

（1）铺板

采用二面光足够12mm厚度的实木铺板。木材平衡含水率≤12％（板材：杉木），不超过5块拼接。

（2）衣柜

规格：600×600×1700mm

a、柜体主材采用优质16mm厚度的E1级三聚氰胺板制作，基材为颗粒板；每个衣柜分为上下两层，下层有不锈钢挂衣杆及活动隔板，隔板为实木。背板5mm厚。

b、衣柜上门板采用优质15mm厚度的E1级三聚氰胺饰面板制作，基材为中密度纤维板，采用大型注塑设备一次性压模成型，四周及铰链安装位置采用一次成型注塑软封边且无接缝，自带成型拉手且拉手在门板的侧面中部且与门板自成一体，免额外安装拉手设计，采用注塑封边。

衣柜上门板：400×400×15mm


衣柜下门板采用优质15mm厚度的E1级三聚氰胺饰面板制作，基材为中密度纤维板，采用大型注塑设备一次性压模成型，四周及铰链安装位置一次成型注塑软封边且无接缝，自带成型拉手且拉手在门板的侧面中部且与门板自成一体，免额外安装拉手设计，锁孔对穿一次性注塑完成，使在上锁时与基材板不发生接触摩擦，采用注塑封边。

衣柜下门板(下门板自带锁孔）：1198×400×15mm



上述衣柜上门、衣柜下门均采用四周一次性注塑软封边，环保，硬度高，韧性强，表面耐磨、耐划伤、抗污抗老化、抗压抗冲击，并且还有量轻的优点，使得铰链承重减小，增大了铰链的使用寿命。

c、为了防止柜体底部与地面接触受潮，在柜体底部加装有防潮钢架。

d、五金件：均采用优质五金配件。

铰链：二段力，转动十万次，门扇任意位置定位，不反弹。

e、部分板材封边方式：采用优质木纹浮雕PVC封边条，封边厚度1.5mm，粘胶剂采用优质度高温热熔胶，全自动设备封边。

（3）学习桌带吊书架  

规格：1370×600×1700mm，桌面距地高度为760mm；

a、桌面下设计有一个抽屉和一个搁物柜以及一个可放置生活用品的搁物架，桌面上有书架和吊书架。书架及吊书架及桌下搁物架的进深为240mm；主材采用优质16mm厚度的E1级三聚氰胺板制作，基材为颗粒板，背板及抽底板为5mm厚。桌面采用优质25mm厚的颗粒板贴可弯曲防火板，前端倒鸭嘴边。

b、抽面采用优质15㎜厚度的E1级三聚氰胺饰面板制作，基材为中密度纤维板，采用高新技术用大型注塑设备一次性压模成型，四周一次成型注塑软封边，四周无接缝，自带成型拉手且拉手在抽面的上面中部且与抽面自成一体，免额外安装拉手设计，锁孔对穿一次性注塑完成，使在上锁时与基材板不发生接触摩擦，采用注塑封边。

抽面（抽面自带锁孔）尺寸为：400×140×15mm；



搁物柜门板采用优质15mm厚度的E1级三聚氰胺饰面板制作，基材为中密度纤维板，采用高新技术用大型注塑设备一次性压模成型，四周及铰链安装位置采用一次成型注塑软封边且无接缝，自带成型拉手且拉手在门板的侧面中部且与门板自成一体，免额外安装拉手设计，采用注塑封边。

搁物柜门板尺寸为：400×507×15mm。



上述抽屉抽面、搁物柜门板均采用四周一次性注塑软封边的方式，环保，硬度高，韧性强，表面耐磨、耐划伤、抗污抗老化、抗压抗冲击；一次性注塑软封边也决定了其量轻的优点，使得铰链承重减小，增大铰链的使用寿命，造型更加美观。

d、五金件：均采用优质五金配件。

铰链：二段力，转动十万次，门扇任意位置定位，不反弹；

滑轨：采用优质底轨，长400mm，滚动十万次；

e、为了防止柜体底部与地面接触受潮，在柜体底部加装有防潮钢架。

f、除了抽面及门板以外的板材封边方式：采用优质木纹浮雕PVC封边条，封边厚度1.5mm，粘胶剂采用优质高温热熔胶，全自动设备封边。

（4）学习凳

规格：350×250×420mm；
附参考图：


a、凳架采用25×25×1.2mm方管焊接而成；

b、拉换为20×20×1.2mm方管 ；

c、凳面为20mm实木指接板，表面清水漆；凳面与底架采用穿心螺丝固定并采用防止退螺帽。
（5）木质部分工艺说明:

封边:截面处采用优质1.5mm厚PVC封边条；热熔胶,全自动封边机封边,粘接牢固,无脱胶、无鼓泡、防水。所有板材均采用精密机械下料，保证材料尺寸。

木制部分各连接部件结合严密、平整、牢固。与框架、门与门相邻表面间的距离偏差≤2mm。抽屉与框架相邻表面间的距离偏差≤1mm,下垂≤20mm，摆动≤15mm。

注：1、如果在技术参数或配置中标明了品牌或产地，则仅供参考，并非指定，投标人可以选用替代的方案，但这种替代整体上要优于或相当于招标文件的相关要求。
2、为鼓励不同品牌的充分竞争，如某货物的某技术参数或要求属于个别品牌专有，则该技术参数及要求不具有限制性，投标人可对该参数或要求进行适当调整，并应当说明调整的理由，且该调整须经评委会审核认可。
3、投标人提供的相关技术证明文件（第三方检验报告或产品使用说明书或产品彩页或官网截图）中关于同一技术参数的表述不一致时，相关技术证明文件的效力由高到低顺序依次为第三方检验报告、产品使用说明书、产品彩页、官网截图。

4、投标人实际发生的辅材附件等材料和安装调试施工费用均包含在总投标价中，具体种类、数量由投标人自行踏勘现场测算，测算风险投标人自行承担，投标人应进行详细测算，一旦中标，中标人必须保障本项目的正常实施和运行，总价不作调整。

5、本项目“公寓床”为核心产品。

6、用“★”标注的内容为不允许负偏离的实质性要求和条件(如果招标文件中有标注“★”的技术参数)。

 三、商务要求

（本项目商务要求为不允许负偏离的实质性要求和条件）
1、所有货物（包括零部件）须为全新的、未使用过的原装正品。提交货物的技术参数和配置应与招标文件的要求及其投标文件的技术响应表（如果被评委会接受的话）相一致。若招标文件及投标文件中无相应说明，则以国家有关部门最新颁布的相应标准及规范为准。

2、所有货物必须符合QB/T 2741-2013 《学生公寓多功能家具》、GB/T 3976-2014《学校课桌椅功能尺寸及技术要求》、GB/T3324-2017《木家具通用技术标准》、 GB/T3325-2017《金属家具通用技术条件》、GB 18580-2017《室内装饰装修材料人造板及其制品中甲醛释放限量》、QB/T1951.1-2010《木家具质量检验及质量评定》、QB/T1951.2-2013《金属家具质量检验及质量评定》、GB/T 34722-2017《浸渍胶膜纸饰面胶合板和细木工板》、GB/T30062-2013《钢管术语》、GB/T18259-2009《人造板及表面装饰术语》、GB∕T3524-2005《碳素结构钢和低合金结构钢热轧钢带》等相关要求及环保要求。
3、技术支持

3.1中标人应向招标人提供全方位及时而有效的技术支持和服务。

3.2中标人负责本项目供货与安装调试摆放完毕。

3.3中标人在项目实施过程中，进场单位和人员的资质、资格符合国家、省、市有关规定。施工期间中标人所发生的或中标人施工场地内发生的或中标人原因造成的安全事故，均应由中标人负责按有关规定处理善后事宜，并承担给招标人造成的损失。

3.4家具外立面须有家具商标标识或铭牌。
4、质保及售后服务：
4.1中标人须对本项目提供至少3年的免费质保服务，自验收合格之日起计算。所有质保费用均已包含在投标总报价中。质保期满后，应提供优先的有偿售后服务及按不高于投标文件中主要配件、易损件清单所报价格供应原厂零配件等。
4.2中标人须设有维修服务电话，负责解答用户在货物使用中遇到的问题，及时提出解决问题的建议和操作方法。
4.3售后服务响应时间：如货物出现质量问题，电话响应无法解决，中标人必须在接报修电话24小时内到达现场,72小时内解决问题。如不能解决的，中标人需免费提供备品备件供采购单位使用。免费质保期内如货物出现质量问题，中标人负责免费修复，对于无法修复的情况，中标人负责免费更换。
5、交货期：自合同签订之日起60日内交货并安装调试摆放完毕。
6、交货及安装地点：马鞍山师范高等专科学校
7、验收：
7.1中标人所投家具制造商的检验部门在家具制造过程中和完工后，应按本招标文件所要求的标准和规范，对家具进行各项具体的检验和试验，提交检验报告，并对检验报告的真实性和准确性负责。

7.2招标人有权对家具进行生产过程中及发货前的检测，但不作为验收的依据，中标人应为招标人对家具检测提供方便。

7.3招标人和相关部门按照招标文件和投标文件承诺进行验收。招标文件没有规定和投标文件没有相应承诺的，按照下列原则进行验收：有国家标准的按照国家标准验收，没有国家标准的按行业标准验收，无行业标准的按地方或企业标准验收，中标人予以配合。涉及需要由质检或行业主管部门验收的项目，招标人须约请相关部门和专家参加项目验收。
7.4货物在验收时，中标人应提供发票、主要产品及原材料的检测报告、原材料来源的相关证明、符合环保要求的相关证明、产品合格证、装箱清单等, 涉及进口的部件、配件等须提供中国海关进口货物报关单等材料；提供有关货物的设计、制造、检验、安装等技术资料以及根据中国相关法律规定制造、销售报价货物（包括主要部件和材料）所必备的各种报告(如产品质量检验报告、国家相关检测机构出具的检验报告等）等文件汇集成册交付招标人和应由中标人提供的必要文件。
7.5招标人对货物进行全面的验收（包括家具摆放完毕后对室内空气质量的检测），对验收中暴露出来的问题，中标人应及时无条件进行整改，最终验收合格后，招标人向中标人签发最终验收证明。

7.6货到使用单位现场或摆放完毕后，招标人（或使用单位）自行验收或委托具有相应资质的第三方独立检验机构进行验收检验，验收检验内容包括但不限于以下方面：

7.6.1产品外观要求是对木加工、涂饰加工、五金配件安装后的技术要求。

1）木加工完成后的产品，不允许存在以下缺陷：

①人造板制成的部件应经封边处理而未经封边处理的；

②覆面材料胶黏后存在脱胶、鼓泡、拼接处离缝和明透胶的；
③零部件接合处，装板部件和各种支撑件存在松动、离缝、断裂的；

④产品外表倒楞。圆角存在不均匀不对称的；

⑤雕刻、车木加工后存在花型线型不对称，铲底不平，有刀痕、破痕的；

⑥产品外表没有达到精光，内表没有达到细光，粗光部件存在锯毛和创痕等涂饰加工后的产品；

2）涂饰加工后的产品不允许存在以下缺陷：

①整件产品或成套产品有明显色差的；产品表面涂层存在漆膜皱皮、发黏、漏漆的；

②漆膜涂层有明显雾光、白楞、白点、油白、流挂、缩孔、刷毛、积粉、杂渣、划伤、鼓泡和脱皮的；

③软、硬质覆面材料表面存在凹陷、麻点、划伤、裂痕、崩角和刃口的；

④产品非涂饰部位和产品内部不清洁的；

⑤五金配件有安装孔缺安装件的，安装件漏钉、透钉的，活动部件起动不灵活的，配件安装不牢固有松动的，安装孔周边崩茬的；

7.6.2家具材质

7.6.3摆放前后室内空气质量对比情况
7.6.4检验结果将作为验收是否合格的重要依据
7.7中标人在批量生产供货前，需向招标人提供所投货物小样（包括衣柜上门板1块、衣柜下门板1块、抽面1块、搁物柜门板1块、边立柱1根（长度≥300mm）、前床厅1根（长度≥300mm）、后床厅1根（长度≥300mm）、卡式连接件1个、楼梯踏步1个、￠38×1.2mm圆管1根（长度≥300mm）、实木铺板1块（规格≥200mm*200mm）、基材颗粒板1块（规格≥200mm*200mm*16mm）、基材中纤板1块（规格≥200mm*200mm*15mm）、铰链1支，滑轨1根）供招标人验收，招标人验收合格后，中标人将一套样品到招标人指定地点安装，招标人确认合格后，中标人方可生产制造、供货并进行安装调整摆放。

8、付款方式：安装调试摆放完毕、验收合格之日起15个工作日内支付合同总价的95%；从验收合格之日起满36个月无质量及售后服务问题，15个工作日内支付合同总价的5%。
边立柱效果参考图





边立柱截面尺寸参考图





前床厅截面尺寸参考图





前床厅效果参考图





后床厅效果参考图





后床厅截面尺寸参考图





卡式连接件效果参考图





卡式连接件尺寸参考图





爬梯与床厅连接塑料胶套示参考图图





爬梯脚垫示意参考图





爬梯踏步示意参考图





卡式连接件参考图





ABS工程塑料防护脚套参考图





衣柜上门板示意参考图





衣柜下门板示意参考图





抽面示意参考图





搁物柜门板示意参考图
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